Respuesta de dos genotipos de papa (Solanum tuberosum) para la industria de hojuelas a la fertilización orgánica y química bajo riego por goteo en Cayambe, Pichincha.
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La presente investigación se realizó, en la Hacienda Santa Susana, ubicada en Ayora-Pichincha, a 2800 msnm con una temperatura promedia anual de 12 ºC. Los factores en estudio fueron: Genotipos (g1 = Variedad I-Fripapa 99 y g2 = Clon 97-1-8); niveles de fertilizaciones con N, P, K y S y gallinaza en kg/ha: (f0 = Cero de fertilización, f1 = 271-345-340-30, f2 = 200-300-100-30, f3 = 100-150-50-15, f4 = 100-150-50-15 + 10 t/ha de gallinaza, f5 = 10 t/ha de gallinaza todas bajo riego por goteo, f6 = 271 345-340-30, sin riego por goteo)  y Cosechas: (c1 = Inicio de senescencia, c2 = Plena senescencia, c3 = Final senescencia). Se utilizó un Diseño de Parcela Dividida con cuatro repeticiones para el análisis de variables fenológicas y para variables agronómicas se analizó el factor cosechas, razón por la cual se utilizó un Diseño de Parcela dos veces Dividida con cuatro repeticiones. La parcela neta fue de 15 m2 (5.00 m por 3.00 m). Los principales resultados fueron: El mejor rendimiento de tubérculos aptos para la industria (segunda categoría) se obtuvo con la interacción g1f1c2 (I-Fripapa por fertilización del productor por plena senescencia) con 20.98 t/ha; los mejores porcentajes de materia seca de tubérculos presentó g1 (I-Fripapa) con 22.85% y las interacciones g2c2 (clon 97-1-8 por plena senescencia) y g1c2 (I-Fripapa por plena senescencia) con 23.45% y 23.29%, respectivamente; la cosecha 2 (plena senescencia) obtuvo el valor más alto de gravedad específica (1.095 g/cc) y los mejores porcentajes de fritura 95.69%, 94.84%, 94.61% se obtuvo con la formulación f5 (10 t/ha de gallinaza), cosecha 2 (plena senescencia) y cosecha 3 (final de senescencia) respectivamente. La mejor Tasa de Retorno Marginal para la variedad I-Fripapa con fines de industrialización, se obtuvo con la formulación f3 (100 kg/ha de N, 150 kg/ha de P2O5, 50 kg/ha de K2O y 15 kg/ha de S) con 185.00 %. 

